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1. DATOS IDENTIFICATIVOS

Titulo/s Grado en Ingenieria Mecdnica Tipologia y Obligatoria. Curso 3
curso
Centro Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industriales y de Telecomunicacién

Médulo / materia MATERIA PROCESOS DE FABRICACION
MODULO DE TECNOLOGIA ESPECIFICA MECANICA

Codigo y G752 - Procesos de Fabricacion |

denominacion

Créditos ECTS 6 Cuatrimestre Cuatrimestral (2)

Ambito de Ingenieria industrial, ingenieria mecdnica, ingenieria automdtica, ingenieria de la organizacién industrial e
conocimiento ingenieria de la navegacion

Web

Idioma de Espafiol English Friendly No Forma de imparticién Presencial
imparticién

Departamento DPTO. TRANSPORTES Y TECNOLOGIA DE PROYECTOS Y PROCESOS

Profesor responsable | LAURA CASTANON JANO

E-mail laura.castanon@unican.es

NUmero despacho E.T.S. de Ingenieros Industriales y de Telecomunicacion. Planta: - 3. DESPACHO (S3044)

Otros profesores MARIANO LAZARO URRUTIA
MARIO LOZANO CORONA

2. CONOCIMIENTOS PREVIOS

Se considera necesaria la formacién que aporta el bachillerato por la rama tecnoldgica.
Se considera necesaria la formacién que aporta la asignatura G743.
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3. RESULTADOS DEL PROCESO DE FORMACION Y APRENDIZAJE

Conocimiento en materias bdsicas y tecnoldgicas, que les capacite para el aprendizaje de nuevos métodos y teorias, y les dote de
versatilidad para adaptarse a nuevas situaciones.

Resolucion de problemas.

Orientacién al aprendizaje.

Capacidad de resolver problemas con iniciativa, toma de decisiones, creatividad, razonamiento critico y de comunicar y transmitir
conocimientos, habilidades y destrezas en el campo de la Ingenieria.

Capacidad para aplicar los principios y métodos de la calidad.

Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacién, metrologia y control de calidad.

4. OBJETIVOS

Que los alumnos adquirieran los siguientes conocimientos sobre metrologia dimensional: unidades e incertidumbres, instrumentos de
medida, patrones, tolerancias dimensionales y ajustes, tolerancias geométricas y acabado superficial.

Los alumnos deberian ser capaces de seleccionar y utilizar los instrumentos adecuados para llevar a cabo el proceso de verificacion de
una mdquina herramienta.

Los alumnos también deberian de conocer los principales equipos utilizados y procedimientos aplicados en las soldaduras de
construcciones metdlicas.

Que los alumnos conozcan las principales técnicas aplicadas y equipos utilizados en las tareas desarrolladas en torno a un control de
calidad de uniones soldadas.

Que los alumnos adquieran conocimientos esenciales sobre fabricacién aditiva de materiales metdlicos y polimeros, con especial énfasis
en los principios, tecnologias y aplicaciones de estas técnicas.

Que los alumnos adquieran conocimientos sobre las distintas tecnologias de recubrimientos metdlicos.

5. ACTIVIDADES ACADEMICAS

HORAS DE CLASE (A)

- Teoria (TE) 36
- Prdcticas en Aula (PA) 15
- Practicas de Laboratorio Experimental (PLE) 9

- Prdacticas de Laboratorio en Ordenador (PLO)

- Prdcticas Clinicas (CL)

Subtotal horas de clase 60

ACTIVIDADES DE SEGUIMIENTO (B)

- Tutorias (TU) 4
- Evaluacion (EV) n
Subtotal actividades de seguimiento 15
Total actividades presenciales (A+B) 75
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Trabajo en grupo (TG) 15
Trabajo auténomo (TA) 60
Tutorias No Presenciales (TU-NP)
Evaluacion No Presencial (EV-NP)
Total actividades no presenciales 75
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6. PROGRAMA DE LA ASIGNATURA

Vicerrectorado de Ordenacién Académica

Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industriales y de
Telecomunicacion

2 | Equipos de medida de dngulos. 3,00 0,00 2,00 0,00 0,00 0,00 0,00 1,00 4,00 0,00 0,00 2-3

3 | Tolerancias dimensionales, ajustes y calibres 1,00 200 000 000 000 000| 000 100 400 000| 000 4
pasa / no pasa.

4 | Tolerancias geométricas y acabado 2,00f 200 000 000 o000 100 100| 100| 400 000 0,00 4-5
superficial.

5 |Incertidumbre de medida. 3,00 3,00 0,00, 0,00 0,00 0,00 2,00 2,00 7,00 0,00 0,00 5-7

6 | Verificacién de roscas y de mdaquina 2,00 200, 100/ o000 000 000 250 100 400 000| 000 7-8
herramienta.

7 | Fabricacién aditiva 3,00 0,00 3,00 0,00 0,00 0,00 0,00 1,00 2,00 0,00 0,00 8-9

9 |Procesos de soldeo por arco eléctrico. 4,00 2,00 1,000 000| 000| 1,00 1,00 200 700| 000| 0,00 11-12

10 | Otras técnicas de soldeo. 6,00 1,00 0,00{ 0,00 0,00 1,00 2,00 2,00 7,00 0,00 0,00 12-13

11 | Control de calidad de uniones soldadas. 400 1000 100[ 000 000| 000 250| 200| 1500| 000| 0,00 14-15

1 [Metrologia dimensional. 4,00 2,00 1,00 0,00 0,00 1,00 0,00 2,00 4,00 0,00 0,00 1-2
- Equipos de medida de longitud.

8 | Tecnologias de recubrimiento 4,00{ 000 000/ 000 000| 000| 000 000| 200 000| 000 9

Esta organizacion tiene cardcter orientativo.

TE Horas de teoria

PA Horas de prdcticas en aula

PLE Horas de prdcticas de laboratorio experimental
PLO Horas de prdcticas de laboratorio en ordenador
CL Horas de prdcticas clinicas

TU Horas de tutoria

EV Horas de evaluacion

TG Horas de trabajo en grupo

TA Horas de trabajo auténomo

TU-NP | Tutorias No Presenciales

EV-NP |Evaluaciéon No Presencial
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7. SISTEMAS DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

Examen 1 Examen escrito No Si 35,00
Calif. minima 3,00
Duracion 2 horas
Fecha realizacion Semana 8

Condiciones recuperacién

Presentarse al examen de la convocatoria extraordinaria y cumplir las condiciones
especificadas en el apartado de observaciones situado al final del método de
evaluacion.

Observaciones

Bloques temdticos del 1al 6.

Examen 2 Examen escrito Si Si 35,00
Calif. minima 3,00
Duracién 2 horas

Fecha realizaciéon

Convocatoria oficial de Exdmenes del 2°Cuatrimestre.

Condiciones recuperacién

Presentarse al examen de la convocatoria extraordinaria y cumplir las condiciones
especificadas en el apartado de observaciones situado al final del método de
evaluacion.

Observaciones

Bloques temdticos del 7 al 10.

Exposicion del 1° Trabajo

Trabajo No No 10,00

Calif. minima

0,00

Duracién

Fecha realizacién

Semana 6y 7.

Condiciones recuperacion

Observaciones

La calificacion de los trabajos se determinara en base a la presentacion oral y el
documento escrito a entregar.

Exposicion del 2° Trabajo Trabajo No No 10,00
Calif. minima 0,00
Duracion
Fecha realizacion Semana 15y 16.

Condiciones recuperaciéon

Observaciones

La calificacion de los trabajos se determinara en base a la presentacién oral y el
documento escrito a entregar.

Practicas de laboratorio

Evaluacién en laboratorio No No 10,00

Calif. minima

0,00

Duraciéon

Fecha realizaciéon

A lo largo del cuatrimestre.

Condiciones recuperacién
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Observaciones

Para aprobar la asignatura se debe cumplir el siguiente requisito:

0.1* Nota del 1° Trabajo + 0.1* Nota del 2° Trabajo + 0.35 * Nota del Examen 1+ 0.35 * Nota del Examen 2 + 0.1 * Nota practicas laboratorio
sea mayor o igual que 5.

"“Se prevé la evaluacién a distancia de los trabajos, ejercicios prdcticos de laboratorio y pruebas escritas, en el caso de una nueva alerta
sanitaria por COVID-19 haga imposible realizar la evaluaciéon de forma presencial.”

El porcentaje correspondiente a las actividades de evaluacion continua se sustituye por trabajos y un examen. Los trabajos en
laboratorio se evaluaran en el examen final de la asignatura.

8. BIBLIOGRAFIA Y MATERIALES DIDACTICOS

Temas 1-6.

Apuntes propios de la Asignatura.

Centro Espafol de Metrologia. Guia para la expresion de la incertidumbre de medida. 1°Edicién. 2008.
Metrologia y sus Aplicaciones. Editorial Patria. 2014. Adolfo Escamilla Esquivel.

Control dimensional de procesos. Sanz Glaria.

Metrologia y ensayos: verificacion de productos / E. Ortea.

Temas 7-10.

Manual del soldador. 26°Edicion. Ed CESOL. 2016.

Metrologia y ensayos. Editorial Paraninfo. 2012. Simén Milldn Gémez.
Welding, Brazing and Soldering. ASM Handbook Vol. 6

Metals Handbook - American Society for Metals.

9. SOFTWARE

10. COMPETENCIAS LINGUISTICAS

OO0 Comprension escrita O Comprension oral
O Expresion escrita O Expresioén oral
O Asignatura integramente desarrollada en inglés

Observaciones
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